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Case study

Sonoco Poland
Packaging Services Sp.
Z 0.0.

Sonoco to miedzynarodowy
producent  opakowan  artykutow
konsumpcyjnych i przemystowych

oraz dostawca ustug pakowania.
Firma, z siedzibg gtéwna w Hartsville,
USA, dziata w 35 krajach i produkuje
opakowania dla rdéznych galezi
przemystu i wielu uznanych marek,
obstugujac klientow w 85
krajach. Do$wiadczenie w
zrozumieniu potrzeb i wymogéw
pakowania umozliwia jej oferowanie
klientom zarzadzanie programem,

zakup _matenaiow oraz zarzadzanlg pakowania.
stanami

magazynowymi i
dystrybucja.

Sonoco Poland Packaging Services produkcyjny,
Sp. z 0.0. dziata w sektorze ustug kompleksie

W 2005
uruchomita nowoczesny zaktad

®
SONOCO

todzkiej
roku firma Ekonomicznej.

Opis problemu

Zaktad posiada az 60 linii produkcyjnych do
pakowania o roznym poziomie automatyzacji.
Priorytetem firmy od zawsze jest osiggniecie jak
najwyzszej wydajnosci produkcji przy maksymalnym
wykorzystaniu  posiadanych maszyn. Co wazne,
wykorzystanie parku maszynowego firmy podlega
' dynamicznym zmianom, a zmiany te wymagaj
ogromnej doktadnosci w planowaniu.

Przed wdrozeniem APS Preactor proces planowania
byt tygodniowy. W $rode firma otrzymywata zlecenia
od klientdw na przyszty tydzien. Do pigtku zespdt
planistyczny pracowat nad planem w Excelu
wspomagdajac sie informacjami z MRP. Taki proces
planowania byt zadowalajgcy i wystarczat przy
realizacji kilkuset zlecen tygodniowo.

Gtownym powodem podjecia decyzji o wdrozeniu
APS Preactora byta che¢ przejscia na planowanie
dzienne dla duzej czesci indeksow.
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ZespOt musiat zaplanowa¢ produkcje na dzien
nastepny na podstawie informacji otrzymywanych o
10.00 rano.

Dodatkowo do planéw dziennych wprowadzane byty
zmiany w ciggu dnia. Dla pozostatych indeksow
istniat dalej plan tygodniowy. Potgczenie dwdch
planéw wraz z duzg liczbg dynamicznych zmian w
trakcie produkcji oraz zmiany priorytetow zlecen dato
sygnat do szukania narzedzia, ktore to umozliwi.

http://www.dsr.com.pl
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Rozwiagzanie problemu

O wyborze systemu APS Preactor zadecydowaty
kompetencje lokalnego partnera, firmy DSR, oraz
gotowy interfejs do systemu QAD. Mozliwosci
kontroli ograniczen stanowity dodatkowy argument.
Réwnie wazna okazata sie mozliwos¢ podziatu
zZlecen produkcyjnych w razie czesciowego braku
surowca do realizacji catego zlecenia.

Dzieki wdrozeniu systemu APS Preactor firma
Sonoco Poland Packaging Services Sp. z o. o.
zdecydowanie  przyspieszyla proces ukfadania
harmonogramu  produkcji i uzyskata mozliwos¢  Dodatkowa korzyécig byty wymierne oszczednosci
szybkiej zmiany jej harmonogramu. finansowe osiagniete dzigki zmniejszeniu zespotu

planistycznego.

.__ DSR e-mail: dsr@dsr.com.pl http://www.dsr.com.pl
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